Oberfrase: Checkliste fur saubere Frasergebnisse
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1. Vor dem Einschalten

[ 1 Passenden, unbeschadigten Fraser wahlen; Schaft und Spannzange reinigen.
[ ] Fraser entsprechend Herstellervorgabe ausreichend tief einspannen.

[ 1 Drehzahl nach Fraserdurchmesser, Material und Fraserfreigabe einstellen.

[ 1 Werkstiick sicher fixieren; Frasweg auf Schrauben und Hindernisse prufen.

[ 1 Absaugung anschlieBen; Schutzbrille und Gehdrschutz tragen.

2. Frasrichtung und Fuhrung

[ 1 Bei handgefiihrter AuRenkantenbearbeitung grundséatzlich im Gegenlauf frasen.

[ 1 Gleichlauffrasen nur in begriindeten Sonderféllen mit geeigneter Sicherung und Erfahrung.
[ 1 Anschlag, Fuhrungsschiene oder Kopierring sicher einstellen.

[ ] Maschine mit beiden Handen fiihren; erst bei voller Drehzahl ins Holz eintauchen.

3. Frastiefe und Vorschub

[ ] GroRRere Materialabtrage in mehreren flachen Durchgéngen ausfiihren.

[ 1 Gleichm&Rigen Vorschub wéahlen: kein Driicken, kein langeres Verweilen auf einer Stelle.
[1Vor dem eigentlichen Werkstiick eine Probefrédsung im Restholz durchfiihren.

[ ] Fraser vollstéandig auslaufen lassen, bevor die Maschine abgelegt wird.

4. Typische Fehler vermeiden

Ausrisse: An empfindlichen Kanten Opferholz verwenden; Stirnholz mdglichst zuerst bearbeiten.
Brandspuren: Stumpfen Fraser, zu langsamen Vorschub oder zu hohe Drehzahl prifen.
Rattermarken: Werkstlickspannung, Fraserzustand, Frastiefe und Fuhrung kontrollieren.

UngleichméRige Tiefe: Grundplatte, Anschlag und Tiefenfixierung kontrollieren.

Wichtig: Die zulassige Hochstdrehzahl des Frasers niemals tberschreiten. Vor Fraserwechsel Netzstecker
ziehen bzw. Akku entfernen. Die Betriebsanleitungen von Frase und Fraser haben Vorrang.
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